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Patentanspruch: 

Runddrahtsprengring fur Wellen bzw. Bohrun- 
gen, der in einer Aufnahmenut in der Welle, bzw. der 5 
Bohrung, angeordnet, in radial zusammengedruck- 
tem, bzw. radial aufgeweitetem, gespannten Zu- 
stand ein Montieren eines entsprechenden Maschi- 
nenteiles durch axiales Uberschieben ermoglicht und 
in radial entspanntem, in eine Rastnut im Maschi- io 
nenteil eihragenden Zustand das Maschinenteil axial 
festgelegt halt, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Enden (9 bzw. 9') des Runddrahtsprengrin- 
ges (3 bzw. 3') auf etwa Vio der RingJange fur eine 
Welle (1) nach innen bzw. fur eine Bohrung (5') nach 15 
auBen derart abgebogen sind, daB sich die Enden (9 
bzw. 9'), den Runddrahtsprengring (3 bzw. 3') im 
wesentlichen konzentrisch zu seiner Aufnahmenut 
(2 .bzw. 2') haltend, am Nutengrund abstiitzen. 
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Runddraht- 
sprengring fur Wellen bzw. Bohrungen, der in einer 25 
Aufnahmenut in der Welle bzw. der Bohrung angeord- 
net, in radial zusammengedrucktem bzw. radiaPaufge-* 
weitetem, gespannten Zustand ein Montieren eines ent- 
sprechenden Maschinenteiles durch axiales Uberschie- 
ben ermoglicht und in radial entspanntem, in eine Rast- 30 
nut im Maschinenteil einragenden Zustand das Maschi- 
nenteil axial festgelegt halt. 

Runddrahtsprengringe sind allgemefn bekannt und 
daruber hinaus in ihren Dimensionen durch DIN 9045 
bzw. DIN 7993 festgelegt. Werden solche genormten 35 
Runddrahtsprengringe in einer Aufnahmenut mit gro- 
Berer radialer Tiefe angeordnet, so kann ein Montieren 
eines Maschinenteils auf einer Welle bzw. in einer Boh- 
rung durch Uberschieben des vorhergehend eingeleg- 
ten Runddrahtsprengringes erfolgen. Eine solche Mon- 40 
tagefolge ist fur Einbaufalle erforderlich, bei denen ein 
riaehfolgendes Einsetzen des Runddrahtsprengringes 
aus mangelnder Zuganglichkeit nicht moglich ist. 

Als Beispiele fiir derartige Ahordnungen von Rund- 
drahtsprengringen wird auf das DE-GM 73 12 066 und .45 
die FR-PS 6 95 378 verwiesen, bei denen in einer Auf- 
nahmenut in der Bohrung angeordnete Runddraht- 
sprengringe zur Sicherung eines nachtraglich einge- 
setzten Bolzens dienen. Als Beispiel fur die gieichfalls 
bekannte Anordnung eines Runddrahtsprengringes in 50 
einer Aufnahmenut in der Welle wird auf die DE-PS . 
8 03 203 verwiesen, in der ein in einer Aufnahmenut in 
•einem Bolzen aufgenommener Runddrahtsprengring 
zur Sicherung einer nachtraglich aufgeschraubten Mut- 
ter dient. ' .55 

Den genannten Druckschriften ist daruber hinaus zu 
entnehmen, daB es d.em Fachmann selbstverstandlich 
ist, bei derartigen Steckverbindungen die Einsetzseiten 
der Bohrung bzw. der Welle und die Abzugsseiten der 
Rastnuten mit entsprechenden Schragkanten zu ver- 60 
sehen. - < 

. Bei der Verwendung genormter Runddrahtspreng- 
ringe fur diese speziellen Einbaufalle traten zum e'men 
Schwierigkeiten bei der Montage des Maschinenteiles 
auf, da sich der Runddrahtsprengring in seiner tiefen * 65 
Aufnahmenut radial einseitig veriagerte und fiir ein ein- 
wandfreies Uberschieben des fesrzulegenden Maschi- 
nenteils zunachst 'der Runddrahtsprengring uber zu- 



satzliche Hilfsmittel konzentrisch zu einer Aufnahme- 
nut ausgerichtet werden muBte und zum anderen 
Schwierigkeiten in der Furiktion auf, da die nach dem 
Oberschiebeii des Maschinenteils zum Einrasten des 
Runddrahtsprengringes in die Rastnut verbleibende 
Sicherung gegen ein axiales Veriagern des Maschinen- 
teils nicht immer voll ausreichend war. 

Aus der Zeitschrift »Antriebstechnik, 15. Jahrgang, 
Nr. 1, Januar 1976, Aufsatz »Sonderanwendungen von 
Sicherungsringen« von R. Hubener, Seiten 27 bis 31, 
sind unter Abschnitt 3. Runddrahtsprengringe nach 
DIN 7993 fur Schnappverschlusse insbesondere in Hin- 
blick auf deren Probleme und Vorschlagen zur Vermei- 
dung solcher Probleme behandelt. Auf Seite 30, mittlere 
Spalte, wird hierbei darauf hingewiesen, daB die von der 
Montage des Runddrahtsprengringes her gunstige An- 
ordnung des Runddrahtsprengringes in einer tiefen 
Aufnahmenut in der Welle zu Demontageproblemen 
fuhrt, sofern die Welle mit einer Vielkeilweilen- oder 
einer Kerbverzahnung versehen ist. Zur Vermeidung 
eines unerwunschten Abstutzens der Ringenden an den 
Seitenflanken der Verzahnungen der Welle wahrend 
eines Demontagevorganges, wodurch einer weiteren 
Durchmesserverkleinerung des Ringes ein Widerstand 
ehtgegengesetzt wird, der nicht oder nur mit einer viel- 
fach erhdhten Demontagekraft uberwunden werden 
kann, wird vorgeschlagen, die Ringenden etwas nach 
innen abzubiegen. Auch bei diesem Sprengring treten 
die zuvor efwahnten Schwierigkeiten auf. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, den Runddraht- 
sprengring der eingangs genannten Art so zu verbes- 
sern, daB die Montage des Maschinenteiles erleichtert 
und die Widerstandskraft des Runddrahtsprengringes 
gegen axiale Verlagerung des gesicherteh Maschinen- 
teils erhoht werden. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe in 
uberraschend einfacher Weise gelost, indem ein 
Runddrahtsprengring der eingangs genannten Art die 
im Patentanspruch 1 aufgezeigten Merkmale aufweist 

Durch das erfindungsgemaBe Abbiegen der Enden 
des Runddrahtsprengringes auf etwa Vio der Ringlange 
fur eine Welle nach innen und eine Bohrung nach auBen 
in der Weise, daB sich die Enden, den Runddrahtspreng- 
ring im wesentlichen konzentrisch zur Aufnahmenut 
haltend, am Nutengrund abstiitzen, werden mit einer 
MaBnahme bei den bekannten Runddrahtsprengringen 
auf tretenden Schwierigkeiten behob en. 

Dadurch, daB der Runddrahtsprengring. nach seinem 
Einlegen in seine Aufnahmenut im wesentlichen konzen- 
trisch hierzu liegt, ist ein einfaches Uberschieben des zu . 
montierenden und festzulegenden Maschinenteiles ohne 
zusatzliche- Hilfsmittel moglich, Daruber hinaus wird 
durch die gleiche MaBnahme eine erwunschte Erhohung 
der Sicherung gegen eine axiale Verlagerung bei 
auftretenden Axialkraften erzieit, in dem die fiir eine 
axiale Verlagerung aufzubringende Kraft, die bisher 
alleine durch den Widerstand des Runddrahtsprengrin- 
ges gegen eine radiale Zusammendruckung durch eine 
ein Demdntieren ermoglichende Schragkante gegeben 
war, zusatzlich durch den. Widerstand verstarkt ' wird, 
der fur ein Aufbiegen der abgebogenen, sich am 
Nutengrund abstiitzenden Enden des Runddrahtspreng- 
ringes, erforderlich ist. Die Widerstandskraft eines 
erfindungsgemaBen Runddrahtsprengringes gegen eine 
axiale Verlagerung wird hierdurch gegentiber einem 
bekannten, genormten Runddrahtsprengring auf etwa 
das 3- f ache erhoht. 

Damit ermoglicht der erfindungsgemaBe Ruhddraht- 
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sprengring nicht nur eine einfachere Montage in schwie 
rigen Einbaufalleri, wie z. B. bei der Sicherung von 
Achswellenkegelradern eines Ausgleichsgetriebes eines 
Kraftfahrzeuges an den Aritriebsachswellenenden, die 
durch ihre Anordnung im Ausgleichsraderkorb nur 5 
schwer zuganglich sind, sondern ermoglich dariiber 
hinaus eine sichere Funktion, indem durch die erhohte 
axiale Widerstandskraft des erfindungsgemaBen Rund- 
drahtsprengringes ein unbeabsichtigtes, selbsttatigtes 
Demontieren der Runddrahtsprengringanordnung si- 10 
cher vermiederi wird. 

Die Erfindung wird anhand zweier in der Zeichnurig 
gezeigter Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert 
.i F i g. 1 zeigt einen vertikalen Schnitt durch eine fertig 
mbntierte ■ Runddrahtsprengringanordnung fur eine ' .15 
Welle, sowie einen entsprechenden . vertikalen Schnitt . 
durch die Aufnahmenut. * 
, Fig- 2 zeigt ahnliche Schnitte wie Fig.t, jedoch 
wahrend des Montagevorganges. 

F i g. 3 zeigt einen vertikalen Schnitt durch eine fertig 20 
montierte Runddrahtsprengringanordnung fur eine 
Bohrung, sowie einen vertikalen Schnitt durch die Auf- 
nahmenut. 

Fig. 4 zeigt ahnliche Schnitte wie Fig. 3, jedoch 
wahrend des Montagevorganges. 

In den Fig f l und 2 ist eine Welle mit einer 
Aufnahmenut 2 fur einen Runddrahtsprengring 3 
versehen. Ein auf der Welle t axial festzulegendes 
Maschinenteil 4 v weist eine der Welle 1 entsprechende 

- Bohrung 5 und darin eine Rastnut 6 fur den Runddraht- 30 
sprengring 3 auf. 

Die Aufnahmenut 2 in der Welle 1 weist hierbei eine. 
solche radiale Tiefe auf, daB der Runddrahtsprengring 3 

. wahrend des Montagevorganges (siehe F i g. 2) vollig in 
die Auf nahmenut 2 zuriicktreten kann. 35 

. Die Montage des Maschinenteils 4 auf der Welle 1. 
erf olgt hierbei durch axiales Einschieben der Welle 1 in 
Richtung des Pfeiles X, wobei eine an der Einsetzseite 
der Bohrung 5 vorgesehene Schragkante 7 den 
Runddrahtsprengring 3 vollig in seine Aufnahmenut 2 40 

■ zuriicktreten l&Bt. Sobald die, Aufnahmenut 2 und die 
Rastnut ,6 zur Deckung gelangen, entspannt .sich der 
Runddrahtsprengring 3 und legt sich mit seinem 
AuSenumfang nahezu vollstandig am Nutengrund der. 
Rastnut 6 an. Die Tiefe der Rastnut 6 rriuS hierbei so 4 $ 
gewahlt werden, daB sowohl eine zuverlassige axiale 
Sicherung erzielt, jedoch auch eine erwunschte Demon- 
tagemoglichkeit durch axiales * Abziehen erhalten bleibt. 

Die Demontage des Maschinenteils 4 erfolgt hierbei 
durch axiales Herausziehen der Welle 1 in Richtung des "50 
Pfeiles Y> wobei eine an der Abzugsseite der Rastnut 6 . 
ausgebildete Schragkante 8 fur ein v6lliges Zurucktre- 
ten des Runddrahtsprengringes 3 in seine Aufnahmenut . 
2 sorgt, sobald eine entsprechend hohe Abzugskraft 

, aufgewendet wird. 55 

' : • Die Winkei a bzw. b an den Schragkanten 7 und 8 an . 
der Einsatzseite def Bohrung 5 bzw. an der Abzugsseite 
der Rastnut 6, mussen hier entsprechend der erwunsch- 
ten axialen Widerstandskraft, bzw. der aufzuwendenden 
Deinontagekraft ausgewahlt werden. 60 

Soweit die Runddrahtsprengringafiordnung bis hier- 
hin beschrieben wurde, ist sie im wesentlichen 

: herkornmlich. GemaB der Erfindung sind jedoch die 



beiden Enden 9 des Runddrahtsprengringes 3 auf etwa 
V10 der Ringlange der art nach innen abgebogen, daB sie 
sich, den Runddrahtsprengring 3 im wesentlichen 
konzentrisch zu seiner Aufnahmenut 2 haltend, am 
Nutengrund abstutzen. 

Durch dieses wesentliche Merkmal werden die 
eingangs erwahnten Vorteile beziiglich eirier einfache- 
ren Montage und einer zuverlassigeren Funktion erzielt. 

In den F i g. 3 und 4 ist ein Maschinenteil 4' mit einer 
Bohrung 5' und einer darin ausgebildeten Aufnahmenut 
2' versehen,. Eine in dem Maschinenteil 4' festzulegende 
Welle 1' weist einen der Bohrung 5' entsprechenden 
Durchmesser und eine Rastnut 6' fur den Runddraht- 
sprengring 3' auf. . 

. Die Aufnahmenut 2' in der Bohrung 5' weist hierbei 
eine solche radiale Tiefe auf, daB der Runddrahtspreng- 
ring 3' wahrend des Montagevorganges (siehe Fig. 4) 
vollig in die Aufnahmenut 2' zuruckweichen kann. 

Die Montage der Welle Y in der Bohrung 5' des 
Maschinenteils 4' erfolgt .hierbei durch axiales Einschie- 
ben der Welle 1' in Richtung des Pfeiles X. wobei eine an 
der Einsatzseite der Welle 1' vorgesehene Schragkante 
7' ein volliges Zuriicktreten des Runddrahtsprengringes 
3' in seine Aufnahmenut 2' bewirkt. Sobald die 
Aufnahmenut 2' in der Bohrung 5' und die Rastnut 6' in 
der Welle V zur Deckung. gelangen, entspannt sich der 
Runddrahtsprengring 3' und legt sich mit seinem 
Innenumfang am ISutengrund der Rastnut 6' an. Die 
Tiefe der Rastnut 6' muB wieder so gewahlt werden, daB 
eine erwunschte axiale Widerstandskraft erzielt, jedoch 
auch die Moglichkeit einer Demontage durch axiales 
Abziehen erhalten bleibt. 1 

Die Demontage der Welle V aus der Bohrung 5' 
erfolgt durch axiales Herausziehen in Richtung des 
Pfeiles Y, wobei eine an der Abzugsseite der Rastnut 6' 
. ausgebildete Schragkante 8' ein volliges Zuriicktreten 
des Runddrahtsprengringes 3' in seine Aufnahmenut 2' 
. bewirkt, sobald eine ausreichende axiale Dernontage- 
kraft ausgeubt wird. 

Der Winkel a bzw. b an der Schragkante 7' bzw. 8' an 
■der Einsatzseite der Welle 1', bzw. an der Abzugsseite 
der Rastnut 6' mussen hierbei wieder entsprechend der 
gewunschten axialen Widerstandskraft, bzw. entspre- 
chend der aufzuwendenden Demontagekraft ausge- 
wahlt werden. 

Auch hier ware die bis hierher beschriebene 
Runddrahtsprengringanordnung herkommlich, waren 
nicht.die beiden Enden'9' des Runddrahtsprengringes.3' 
'auf etwaJ/io der Ringlange derart nach au'Ben abgebo-. 
gen, daB sie sich, den Runddrahtsprengring 3/ im we- 
sentliche h konzentrisch- zu seiner Aufnahmenut 2' hal- 
tend, am Nutengrund abstutzen. 

Erst durch dieses wesentliche Merkmal wird die ein- 
gangs erwahnte Montageerieichterung und Funkiions- 
verbesserung erzielt. 

Obwohi .der erfindungsgemaBe Rundaraiv.spreng- 
- ring, wie- in den Ausfuhrungsbeispielen gezeigt," auch 
fur glatte Welien-Bbbrungen-Verbindungen anwendbar 
ist, ist sie" ebehso wie die bisher bekannten Runddraht- 
spreng'ringanordnungen in besonders vorteiihafter 
Weise bei WeUen-Bohrungen-Yerbindungen anwend- 
barVdie liber eine Kerbverzahnung oder ein Keilwellen- 
profii miteinander verbunden sind. 
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